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High Performance Spindles

Z100-M635.03 S11

Manuel koni degisimi

Esya numarasi 10206004-01
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Gug diyagrami

Siviile sogutulmus

Glc belirleme islemi, isletmeye ait motor test yerinde
gerceklestirilir.

Ozellikler

Devir sayisi sezicisi

Motor korumasi
Govde

Govde capi

Sogutma

isletim cevre sicakhg
Blokaj havasi

Koruma sinifi

(blokaj havasi devreye
sokulmus)

Takim degisimi
Alet yuvasi
Pens araligr azami

Sag ve Sol donusli

Fis

Agirlik
ic koni salgisi

Eksenel kagiklik

Jdager

High Performance Spindles

Alan plakasi (TTL)
Sinyal sayisi =6

PTC150°C
Paslanmaz celik
100 /80 mm
Siviile sogutulmus

+10°C... +45°C

IP54

Manuel koni degisimi
HSK-C 40

16 mm

5 kutuplu (ECTA 133)
Motor fazlari
12 kutuplu (ECTA 133)

Sensor sistemi
~12,5kg
<Tpm

<lp
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